Telefon
Telefax

Postfach 10 13 49
D -44713 Bochum
Blumenfeldstr. 18
D - 44795 Bochum

(0234) 4595 - 0
(0234) 43 23 87

APZA 1B

Abnahmeprifzeugnis DIN EN 10204 - 3.1B

Inspection certificate

Besteller:
Customer:

Bestell-Nr.:

Siekmann Econosto GmbH & Co. KG, Dortmund

90088200P vom 11.07.2005

Order no.:
Auftrag-Nr.: A.055 452
Job no.:
Lieferumfang f range:
Pos | Stck. |Gegenstand DN | PN Werkstoff | Bemerkung
pcs. | object material comment
1 4 Riickschlagklappen mit 50 | 40 | 1.4308/1.4541 | " CE 0044 "
/]9 innenliegender Klappenwelle "R 44033" /" R 44057"/ "R 48052"
Bauldnge F1 "R 48070"
Typ 1731 Schweillenden fiir Rohr
@ 60,3 x 2,0 mm

Anforderungen nach
requirements

Priifungen nach
tests acc. to

Sicht- und Funktionspriifung:
visual and functional test:

Festigkeits-/Dichtheitspriifung:

strength-/tightness-test:

Priifungsergebnis:
result:

Anlage:

enclosure

DGRL 97/23/EG — AD 2000 - A4 + W10

DIN 3230, Teil 3

AA, AB, AC, AE, AG, AH, AP

BE = max 2 barLuft/ air (Nekal)

BA = 60 bar Wasser/water (mnux1s)

BO = max. 6 barLuft/ air (Nekal)

BN = 40 bar Wasser/water (pNx1, bz, max. ap)

ohne Beanstandung ! £
no complaint !

-
/l

Bochum, den 11.08.2005 - G6 KLﬁUS/UNION GmbH & Co. KG
Werksachverstandiger T -"/'.'J
Manufacturer's authorized mspeclor // \ e

e ~

Dokumenlation gemafl Malerial-Dokumentationsdeckblalt
Documenlalion acc. to material cover sheet



Konformitatserklarung |Raum - 210302

Revision : 1

geim. DGRL 97/23 EG Seite  :1von1

Hersteller: KLAUS UNION GmbH & Co. KG
Blumenfeldstr. 18
D-44795 Bochum

KOM: A.055 452

Beschreibung des Druckgerates:

Pos. 1) 4 Stiick Riickschlagklappen DN 50 PN 40 mit innenliegender Klappenwelle,
Schweilenden fur Rohr ¢ 60,3 x 2,0 mm, Werkstoff-Nr: 1.4308/1.4541

Konformitatshewertungsverfahren: Modul H
Benannte Stelle nach DGRL und QS-System: RWTUV Nr. 0044
Bestimmungsgemaler Gebrauch der Druckgerate:

Einsatz der Armaturen in Rohrleitungen zum Absperren (oder Betrachten) des
Mediums innerhalb der zulassigen Druck- und Temperaturgrenzen unter Beachtung
der chemischen und korrosiven Einfliisse auf das Druckgerat.

Der Einsatz in Fluidgruppe 1 ist erlaubt und umschlieBt auch Fluidgruppe 2.
Auf den bestimmungsgemalien Gebrauch wird hingewiesen.
Harmonisierende Normen: zur Zeit Keine

Andere Normen und Regelwerke: TRB 801-Nr.45,
AD 2000 (soweit zutreffend)

KLAUS UNION bescheinigt hiermit, dass Konstruktion, Herstellung und Prifung dieser
Armatur den Anforderungen der Richtlinie 97/23/EG entsprechen.

-7

Bochum, 23.08.2005 Der We/"k’sgchversténdige

A [

./‘
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RWTOV Syatsms GmbH,
Kurlﬂmlnnntrane 68, D-46138 Esson

Prof-Nr. - Inspaction No- 10714304/01

Abnahmepriifzeugnis Coiat 4 - N cctud
Inspection Certificate  piNsoot9 .54 ¢ Teil - Pert - Pecte- Parte: 1 of 2
Certificat de Réception EN10204 ™ Blall-Nr. - Shoot Ho- Paga N - Peg N*
Certificato Collaudo Materiali
Einzelgutachten
Bestell-Nr. - Onder Mo~ BP063305

Besteller - Customer - Aataur - Gemmitieets: KLAUS UNION GMBH & CO. KG 12 g1 commands - H* deiforne:

Postfach 10 13 49 D-44713

Bochum, GERMANY. VO - dated - data - In dets 28.07.2004
Hersteller - Manutactuzr - Fatricand - Produtoce Werks-Nr, - Wadka-No - 2 usins - Commassa NY

Shah Precicast Pvt, Ltd  Sangli- 416436 (INDIA)
Prifgegenatand - Arich - Prodult - Prodetto;. GEHAEUSERK DN 60 PN40

Prifgrundlagen/Anforderungen - Technlcal requirements/Demand - - Spécifations techniquanExigencss - Norma d coarollaRequidd:
DIN 1690-Part 2, 10 AD2000-W5,W10 EN 1559-1,2 DIN EN 10213-4

Worksloff — Mateciat - Metidra - Materisia: enlsprechend - ecoordog o - ubvact « seconso Ausgabe - Edton -
1.4308 GX5CrNi 19-10 DIN EN 10213-4 1996

Lieferzustand - Stats of detvsry - Etatde valson - St forinrs: S0IUtion Annealed and Water Quenched

Erschmelzungsart - Meting seoosts - Prockds délaboretion - Induction Melting
Froosdmen & elsboraziona)

Kennzalchnung - Marking - Marquaga - Purzonahue; "
. Herstellzeichen - Brend o tw mandechrer.  SP
LOGO KU, SP, Material No., Model No, Heat No,, Mecqus o Fabricant - Marchio dsl produtiars:

Batch code

Stempel des Sachverstandigen - Inspecta’s slamp -
Pongon do fexpedt - Punzons dafispatiors.

Pos | Stockzetl Schsiza-Nr. Probe-.
;m:?! "“’éﬁﬁ.’“' Gegenstand - Arics - Désipnotion tu produil - Tipo di prodatio rm;ﬂ - dm! Ho m
N'pos | Humeropezn) ' Coiata N* ol prova

GEHAEUSERK DN 50 PN40
1 2 MOD-NR. 1446 DI717
Drawing No.1.1001.0591 Rev.03
i D1719
2 Di729
2 D1827

Zusdlzlicha Angaben - AdStonal remarks - Autres remarques - Ossevazionn:  Annexure |
Manufacturers Test Certificate No, Test No. SP-431 Dated: 22.09.2004
Die gestellien Anforderungen sind laut Anlagen erfOlll.

Tha reqrrements oe hifiied B3 pec Anmx,

Les eondiont imposdos sord s ifaites subrenl Evaxes.
| risitati sono conformi @ requisiti richie st coma da aliagul.

Mumbai 22.09.2004

Ort - Location - Lsu - Location Dalum - Dato-Data

Anlagen - Arnaxes - Arnexes - Alogab

1) Ergetnia der Prifurgon - Tesd rosits - Résaitats dos exsals - Risulat delis prove
Waiters Antagen in 1) - Othar ermecos In 1) - Autres annaxes en 1) - eria!bqaﬁml)




mt?r:b?g:wg g-!!!].]bl.'!)hmfm Esgon Z(‘}Ung"Nf. . %5'/‘&23,9‘ %’
Gepﬁ)ﬂmﬁo ¢ . Namb

Ergebnls dor Prilungen
Test Results

Résultats des Essais
Risuliatl delle Prove

Antage - Anoex- Arvaxe - Allegarl 1

Prif-Nr. Tell Blatt-hr. 2 0f2
ot 10714304/01 Parse Pags 16
H* o collsudo Pata Peg N
Mechanteche Prifungen « Mechanical tests . Evasls macaniques - Prove mccaniche
Profe - Testtyps - Typo desssi - Tipo diprove: [ TENSILE TEST IMPACT TEST CHARPY V NOTCH
Probenart Specimentypa - Typa da
Feproirvedia - Tipo d provelta: 10 mm X 10 mm
U Gepronat St Gala pros: SAME AS DELIVERY SAME AS DELIVERY
Probe-1r. Probenstmseiung Probensninahm =] Sdegarball - Energy of impect»
Test Ho Dim. of specimen a Entg}edor\phﬂ-Ermw'tirc-tm
M2 dépeoavolts | Dim de Tegronetie Spacimen 2= [Vam?) | Kerbichiagzbiighet - Impact srengh -
' d pova Dim dela prostia Prélevemant 3= Ré#inca - Reslienza
Prelavamecio KisL Bruchantell - Gyt propartion
. a=fmm. | Parbs crisialn - Proporsios aittelina
10= ]BHH Ermo;:mmn-ﬁmilwnml-
g A :=VPH Herta (Einbeten) - Hacdnass -
Schmelza br. | Didke Brelts, O lo= 7=HRC | Oweld - Durezza
Heat No Thicinsn | Vian, & % q 1 g
m?, gmmr tw:&ﬂ _:hlgg ég Raano Rm | 5d | 2z Werls - Vahuos - Veleurs - Valod f‘my
mm mm E-E 88| © Mpa Mpa % % i 2 3 | Oreenvadion
1 2 3 alsje} 7 8 9 10 1 {12)3 14| 16| 16 17
Required RT |>175/] 440~ |=230 Impact Test Temp. 20°C
Values 2200 | 640 | > 60
DI717 11.80 233/ | 515 156.66 11208 (200 |180 [ 196
260
D1719 12.00 237/ 527 |46.66 11214 1190 188 | 197
281
D1729 11.80 244/ | 552 |43.33 11200 {196 |188 | 195
303
21827 11.90 275/ | 552 151.00 11198 [200 |220 206
305
REMARKS :
1. DIMENSIONAL INSPECTION —NO OBJECTION
2. VISUAL INSPECTION — NO OBJECTION
3. Chemical, PT and RT as per Manufacturers inspection certificate, Test No.: SP-431, Dated: 22.09.2004

Mumbai 22.09,2004

Ol - Location - Usu - Locaila Datum - Date - Dsta




Date/Datum  22.09.2004 Inspection Certificate Shah Precicast Pvt, Ltd.
Sheet/Seile 1 ofivon 2 Abnahmepriifzeugnis _
acc./nach EN 10204 -3.1 B Sangli - 416436 (INDIA)
oL (Lo )20
Costumer/Kunde:  KLAUS UNION GMBH & CO. KG. Aougris-ive. L foadwd.....
Postfach 10 13 49 D-44713, Genrﬂﬁ(g&dg;’*me -----------
Bochum, Test-No./Zeugnis-Nr.  SP431
GERMANY.
Order-No./Bestell-Nr.; Works-No./iKom.-Nr.: Date of delivery/Lieferdatum :
BPO63306 Dt. 28.07,04 407164 Dt. 29.07.04 22.09.2004
Test specimen/Priifgegenstand: | Material 1.4308 accto DINEN10213-4 Edition 1996
B Werkstoff-Nr. entsprechend Ausgabe
Requirements/Anforderungen: | Materialname/Werkstoffbez.: Logo of the manufacturer/
DIN 1690 - Part 2,10 GXBCNi 19-10 Herstollerzelchen - sp
AD2000-W5, W10 EN 1559-1,2.
Marking/Kennzeichnung  LOGO KU, SP, Material No, Model No, Heat No, Batch Code
No. Number of Item Heat No. Batch Code
pieces
Pos.. | stiickzahl Gegenstand Schmelze-Nr. Los-Nr.
1 2 GEHAEUSE RK DN50 PN40 D717 4
2 4 MOD. NO.-1446 D1719 4
3 2 Drg.No.:1.1001.0591 REV.-03 D1729 4
4 2 D1827 4
10

Resull of Inspection :

Enclosures
Anlagen

OK The requirements are accomplished as per enclosures.
Ergebnis der Priifungen : Die Anforderungen sind erfiillt.

1) PT - REPORT 2) RT - REPORT
3) DIMN. REPORT, (Manufactirer's

Der Werkssachverstéﬁding

thorize pector)

ADW2000 MERKBLATT - W0 - Reg. No. 04202W1300200021 Dt. 23.03.2002

T4 :.“..-1;
#5138 Essan, Gq
rQWGWadl

fmany

L

e



Date/Datum  22.09.2004
Sheet/Seile 2

Test Resulis

offvon 2 Prifergebnisse

I o) o

Shah Preclcast Pvt. Ltd.
Sangli - 416436 (INDIA)

s

Costumer/Kunde; KLAUS UNION GMBH & CO. KG.

aN

EUQNIS~NT. .7 2.6 83

Postfach 10 13 49 D-44713, Geprﬁﬁ/ﬁ"?f‘p‘{ Name ...........
Bochum, Test-No./Zeugnis-Nr.  SP431
GERMANY.
Order-No./Bestell-Nr.; Works-No./IKom.-Nr.: Date of delivery/Lieferdatum :
BPOG3306 Dt. 28.07.04 407164 Dt. 28.07.04 22.09.2004
Identification Test/Verwechsel- | Visual inspection of surface acc. Dimension control /
ungspriifung oK MSS SP55/EN1370/ MaBkontrolle: QK
Visuelle Priifung: oK
Intergranular corrosion / Pickling/Mattbelzung: Heat treatment /
Interkristalline Korrosion: Wirmebehandlung:
ENISO 3661 -2 - OK OK Solution Annealed, 1100 °C.
. |2 Hrs, Water Quenched
Tensile Test/ Zugversuch: Impact test/Kerbschlag-
DIN 60125, DIN 501486 biegeversuch: pIN 60116 - OK
EN10002-1,2 EN10045-1

MECHANICAL PROPERTIES / MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

Spacimen- Yield strength Tensile | Elongation |Reduction Impact Value Hardness
No. Streckgrenze strenglh | Dehnung | of area/ | Kerbschlagzéihigkeit Héarle
Probe-Nr. (N/mm*2) Zugfestigkeil (%) Einschniir- )
0.2%[10% | (Nmm"2) ung (%) 20 BHN
Requirements
Soliwerte >=176 | >=200 | 440 640 | >= 30 > 60 Avg.
EN 102134
D1717 233 260 515 56.66 - 208 200 180 196 -
D1719 237 281 627 46.66 a 214 190 188 197 -
D1729 244 303 562 43.33 . 200 196 188 196 -
D1827 276 306 662 51.00 = 198 200 220 206 -
CHEMICAL ANALYSIS / CHEMISCHE ANALYSE %
Heat-No. C Mn Si P S Cr Ni Mo Cu
Schmelze
Requirements/ . . . . — |18.000{ 8.000
Min
a‘:fe“e 0.070| 1.500| 1.500| 0.040| 0.030|20.000(11.000
D1717 0.067| 1.1560| 0.870| 0.033| 0.010{19.610| 9.260
D1719 0.054| 1.220| 0.910| 0.031| 0.011|19.360| 8.860
D1729 0.069| 1.130| 0.700| 0,033 0.010(19.540| 8.940
D1827 0.069| ©0.990( 0.910| 0.035| 0.011(19.800|- 8.780 i

Remarks / Bemerkungen: 1) Manufactured by induction melting.

45138 Ess, emany
reviewed / siiSS0d

0Ty
e




Zeugnis-vi, L5239

Date/Datum  22,09.2004

Sheel/Seile 01 of/von 01

Liquid Penetrant Report

Farbeindringprilfung

£
(3]

Quprid % L4 Name ... .
Shah Precicaaglteﬁvi. Ltd.

==

Sangli - 416436 (INDIA)

Costumer/Kunde: KLAUS-UNION GMBH & CO. KG,
Postfach 10 13 49 D-447 13,
Bochum, GERMANY,

Works.-No./Kom.-Nr.:
PT/A31

Test ohject / Prifgegenstand : Patt, No. P 1446/0.
Drg. No. - 1.1001.0691 - REV.-02

Location/Priifort :
SPPL., SANGLI| (INDIA)

Requirementis / Anforderungen ;

DIN 1690 Part 2, S2

Inspector/Priifor : Nikam D.Y.

Material/Werkstoff :
1.4308.

Dimension / Abmessung..
DIFFERENT

Surface Condition/
Oberfldchenzustand : Acid
pickled As cast / Pre-M/cd.

Welding process /
Schweiltverfahren :

Types Of Welds / Nahtform.:

Welder-No / SchweiRer-Nr. :

Dye Penetrant /
Eindringmittet:

Magnaflux - SKL-WP

Developer / Entwickler :

Magnaflux - SKD-52

Cleaner / Reiniger :

Magnaflux - SKC-1

Penetration Time /
Eindringzeil : 30 Minutes

Checked after / Beurteilt nach:
30 Minutes

Temprature / Temperatur:
oec

Ingpection Results / Priifbefund :

BatchCode
4

4
4
4

The pieces are OK, S2 acc. DIN 1690 Part 2

Heat No. Nos. PT Tested
DAT17T 2

D1719 4

D1729 2

D1827 2

Total : 10 No.s

Third Party / Abnahmegesellschaft :

Customer / Kunde :

Inspector / Priifar :
p 1&@

Nikam D. Y.
(Level II)




LE}UQHb-Nn 11/5/ ﬁ?gj §/

Date/Datum 22.09.2004 Radiographic Test Report G@B‘%{% Prec cé‘{_ﬁ“ﬂow 1td.
Durchstrahlungs Priifbericht
Sheet/Seite 01 of/von 01 Sangli - 416436 (INDIA)
Costumer/Kunde: KLAUS-UNION GMBH & CO. KG. Order-No. / Besleli-Nr. :
Postfach 10 13 49 D-447 13,
Bochum, GERMANY. RT3
Testobjekt / Priiffgegenstand : Gehaeuse RK DN 60 PN 40 Location / Prlifort :  SPPL

Patt. No. 1446/0
Drg. No. - 110010691 REV-02

Examiner / Priifer : Test date / Datum : 19.09,2004 | Requirements / Anforderungen
V. Balakrishnan DIN 1690 Part 2 / V2,
Source / Strahlenquelle : Tube voltage / Tube current / R8hrenstrom :
IR - 192 Roéhrenspannung :  «we-
g?calﬂsap?(l S[’[i"‘h‘i“smn ;’i Aclivity / AKtivitat : FFD / Fokus Film Abstand /
ennfleck Strahlenquelle : . ; :
@ 2.1 X1.5mm ht.2.6 mm 10 Ci. Distance : Different
Length - - -
Exposure time / Film type / Film Typ :KODAK D§ |[Screens / Folien : LEAD 0. 005 in|
Belichtungszeit ;  Differant B-0.006 in.
Material / Werkstoff : Dimension / Abmessunge : Quality Level / Priifklasse :
1.4308 Different B
Wolding process / SchweiBverfah| Welder no. I Schweiler Nr.: Types of Jolglq_ i_Ngthorm :
Film No.
, Class | Inspec |1Q, BZ | Fig. /'n
Saction / Findings / Fehlerbeurteilung Ergeb. | Abnah. |DIN DIN Bemer-
Film Nr. 54109 | 54111 kungen
Prifbereich
RT- 4719 - Al B |CA|Cb |[Cc|D|E F Batch
=4
H.No. D-1719 Code
s1 5 st s f a] m] s} =] = NSD | - 1 B?
Abbreviations / Abklrzungen acc. / nach ASTM E 446 : ‘
A = Gas porosily / Gasblasen B = Sand and slag inclusions / Nichtmetallische
EinschliiRe
C = Shrinkage / Lunker D = Crack, Hot tear / Risse

F = Insert, Mollling / Kemstlitzen, kiihleisen

Findings : Level / Gltestufe 1-5
NSD / o.k. No significant defect / keine registriperplichtigen Anzeigen
NO / ne not o.k. / nicht erfdllt

non

Third Party / Abnahmegesellschaft : Customer / Kunde : Inspecto




Date/Datum  22,09.2004 Radiographic Test Report

Durchstrahlungs Priifbericht

Sheet/Seite 01 of/von 01
|,_

sangli - 416436 (INDIA)

Costumer/Kunde: KLAUS-UNION GMBH & CO. KG.
Postfach 10 13 49 D-447 13,
Bochum, GERMANY.,

Order-No. / Besieli-Nr. :
RT/431/2

Testobjekt / Pritffgegenstand : Gehaeuse RK DN 50 PN 40
Patt. No. 1446/0
Drg. No. - 110010691 REV-02

Location / Priffort ;. SPPL

Examiner / Priifer :

Test date / Datum :
V. Balakrishnan

19.09.2004

Requirements / Anforderungen
DIN 1690 Part 2 / V2.

| Source / Strahlenquelle Tube voltage /

Tube current / Réhrenstrom :

@21 X1.5mm ht.2.6 mm

IR -~ 192 Réhrenspannung :  «e--
Focal Spot Dimension / Activily / Aklivitat : FFD / Fokus Film Abstand /
Brennfleck Strahlenquelle : 10 Ci Distance : Different

Length
Exposure time / Film type / Film Typ : KODAK D6 |Screens / Folien :LEAD 0.006 in
Belichtungszeit :  Different B-0.006 in,
Material / Werkstoff : Dimension / Abmessunge ; Qualily Level / Priifklasse :
1.4308 Different B

Welding process / SchweiBverfah{Welder no. / Schweiler Nr.:

Types of joints / Nahtform :

Film No. Class | Inspec |IQ, BZ | Fig. / n 8
Section / Findings / Fehlerbsurteilung : Ergeb. | Abnah. |DIN DIN emer-
Pridfbereich
Code=4
H.No. D-1729
s1 s | B e of wlsl o)s | oK 1 B

Abbreviations / Abkiirzungen acc. / nach ASTM E 446 :
A = Gas porosily / Gasblasen
EinschliBRe

B = Sand and slag inclusions / Nichtmelallische

C = Shrinkage / Lunker D = Crack, Hot tear / Risse

F = Insert, Mottling / Kemstiitzen, kiihleisen

Findings : Level / Giltestufe 1-5

NSD / o.k. = No significant defect / keine registriperplichtigen Anzeigen
NO / ne = not o.k. / nicht erf(illt

Third Party / Abnahmegeselischaft : Customer / Kunde

(RT,

MT, UT)




Zeugnis-iNr. K&?ﬁfp

Date/Datum  22,09.2004 FILM LOCATION PLAN et slaivt.. Ltd.
Sheet/Seite 01 of/von 01 FILMLAGEPLAN Sangli - 416436 (INDIA)
Costumer/Kunde: KLAUS-UNION GMBH & CO. KG. Order-No./Bestell-Nr.:
Postfach 10 13 49 D-447 13, RT/431/1
Bochum, GERMANY. (RT-1019, RT-1029)
Testobjekt / Prifgegenstand : Gghaeuse RK DN 50 PN 40 Location / Priifort :
Patt. No, 1446/0 SPPL
Drg. No, - 110010591 REV-02
- mess Film
(5] Source
Film No. Film Type / | Thickness SFD Density
Size {mm) {mm) LQ.l. Distance Remarks
(mm)
81 160 X 160 | 10 + 10 (10180 186 1000 (2TO 3 Outside
Third Party / Abnahmegesellschaft ; Customer / Kunde : Inspgttor / Priifer




14706 2005 15:38 FAX -49 2383 957012 Stappert -B0nen-Kaczor/Cp 1003

r p}r/' Tel. (+39).(0030).6623911
L2 Fax, (49).{030) 6920616
‘1‘&% '& S‘ S' 6 i Via Industilale, 1 - 26021 BAGNOLO MELLA (BS) IFALY
L |TALFOND ’eunmaﬂ(.ffm..
BESCHEINIGUNG UBER QUALITAT UND WERKSTOFFPRUFUN NG %ﬂ% A
L . __ Coertificats of quality and materials lests it
ABNAHMEPRUFZEUGNIS-Nr, AC/ 2102 DATUM 23/09/04
Certhcate-No DATE
Bescheinigung Uber Werkstoltprifungen nach DIN 50049,3.4 B - EN 10204.3 18
- ‘ inspection caftificate according lo PIN L0049 3 18-ENI0204318B
BESTELLIFR: STAPPERT SPEZIAL STAHL HANDEL - OUSSERIL.DORY (GERMANY)
Cuslomear
BESTELL-Nr. : V44033 /// AUFTRAGBESTATIGUNG 040333
|_Cider. No. Onjer confirmation:
; “Schmelze-NT. Stlicke MATERIAL-BEZEICHNUNG WERKSTOFF-Nr.
Heat-No. Piececa Malena! descdplion Matenal grade
39390 4 ROUND PEELED BAR 170 DIA wW.nr.1.4541
Geschiltar stab dig 170 DIN EN 10272
: DIN EN 10088-3
i kg, 779 x 4282 lenglh DIN EN 10222-5
kg 770 x 4230 length ASTM A4T9
%g. 744 x 4090 length ASME SA 479
kg, 785 x 4295 lengh TLOOJ
& DINTS2716
4 5 8 U 9 D DGRL 97123
AD2000/W0
o o AD2000/W2-W10 and TRB100
Zeichen dos Lirferwerkes - Stempel des Werkesachverszindigen
Trade mark ' Inspector's stamp
Wirmebehindlungszustand: Losungsgegliht 1050° C mit Abschrecken
Condition of heat treatment Solution annealed 1050° C +water quenched
Schmelzanalyse ! Heat analysis
c Mn st P 8 cr NI Mo Cu Sn
0 085 1,860 0360 ' 00220  0,0150 17,300 9.650
" ca Y v W  Ta As Co NG Pb
0,2800 0,071
B N Zr sh Fe PRE Fernt ! Fonke (%) | Kotngréhe ASTM £112
1.024
YRUFERGEBNISSE - TEST RESULT‘B ON ACTUAL BAR PROLUNGATION
Test | Ri:htung| Rpe: Rp1 Rm A Z 1 KV (10X 10.em) HB
| __nr.___;Direction] [MPa} IMPal [MPa) [%] %] . 4]
1 T 220 250 551 44.0 452 1 102-98-100 170
2 T 223 249 548 45,1 463 108-104.96 167
3 T 228 251 854 43,8 45,8 | 98-94-105 175
a 1 222 253 550 44.4 46.7 105-108-100 179
Erschomcdamg 0 A0 Sieelntoking provess TS A relining
A bateread vhine Sehawation  Soovelding purtarmet on ol
I uonsd vhac eeak sisvenmeinienmgen niebt rdionking A uter i Bro am Vcran wontannnntien: o ralporciioe
!Mcdnuux..h Pariten: o s Mevhoniead wats purionned st LN SN2 (ende ol §imms S0mp N EN D0
|15\.‘-|:h|uull|' wod M slnachpritl ny vhue Reaalimdune  [iapsehinn and dorwn aonal control withom nll|u.lmu
I\ cavechstungapmiing durchucthn V1) perurmed
I crb-aotinzeh Dy 1x I% 68022 interkrisinllivsehs Nuerann bostindiy Nlatorindresisdant tomteecey tullimcesimasien
..;|,|)|\|'\I\ PSS lemp 00 2006 s 2h)
Lunul avith the conent ot amib i nevondans e with THY Baser (Muoch 1995)
\u-.,.gpnn in Pinvernchimen mit dan TUY Havero (March 1995)
Cegendahimg werzlvhl vom !ﬂ Alai 2O aiving ol cnintamgn (Rlay 15th 2iMi0) L o
i DER SACHVERSTANDIGE DER KUN DENSAGHVERSTANDIGE ITALFOND S.p.A.
’ S IYEYOrE Cuslomer 'nspeciel N Der C_}-r{uﬂlﬁmﬂgr




14706 20058 15:38 FAX +49 2383 957012 Stappert-BOnen-Kaczor/Cp don?

% _“E;;/’/OPI_/{ Tel (39.(030).6829911
o B ?ﬂS/l&/ Fax (39).(030).6020616
TR PrOsSS e via Industriale, 1 - 25021 BAGNOLO MELLA (BS) ITALY
BESCGHEINIGUNG UBER QUALITAT UND WERKSTOFFPRUFUNGEN
Cettificate of quality and material testing - s 9IR y
ULTRASCHALLPROFUNG ABugros il s Tl
. _ ~ Ulasonic test o Gsprﬁ!/\f 6.C) NG | e
ZEUGNIS-Nr. uT 2102 DATUM: 23/09/04
“erufcate No. DATE:
Bescheinigung tber Werkstoffprifungen nach EN 10204.3.1.B - DIN 50049.3.1.B
Inspection certificale EN 10204 3.18 - DIN 50049.3.1.8
BESTELLER: STAPPERT SPEZIAL STAHL HANDEL - DUSSERLDORF (GERMANY)
Zuslomer
BESTELL-Nr.;: V44033 AUFTRAGSBESTATIGUN 040333
Order-Nr. Order confirmation:
L .
SCHMELZE-Nr | STUCKE MATERIALBEZEICHNUNG WERKSTOFF-Nr.
!’_ Heat-No. Pleces Material description Material grade
" 39390 4 ROLIND PEELED BAR 170 DIA W.nr.1.4541
' Geschilter stab dia 170 DIN EN 10272
DIN EN 10083-3
kg 779 x 4262 length DIN EN 10222-5
ky 770 x 4230 length ASTM A479
kg. 744 x 4090 length ASME SA 479
kg. 785 x 4295 length TLOO3
DIN7? 52716
DGRL 97/23
AD2000/W0
ADZ2000-W2/W10 and TRB100
Wirmebehandlungszustand: Lésungsgegliiht 1050° C mit Abschrecken
Condition ot heat Ireatment: Solution annealed 1050° C + water quenched
B ULTRASCHALLPRUFBERICHT - Ultrasonic test report
BRUOFGERAT g KRAUTKRAMER USN 52R
kquipment :
JUSTIERUNGSVERFAHREN : Ruckwandecho
~alibration Methad Back wall echa
KOPPLUNGSMITTEL : 01
“Jouplant : Qil
PRUFKOPF : DP2512
Kind of Probe .
BEARBEITUNGSZUSTAND : Geschilt
Surface Condihon , Peeled
PRUFVERFAHREN ! SEP 1921
Tesfing pracedule
7ULASSIGKEITSGRENZE : CLASS 3ite
scceplance Crilena
PRUFERGEBNIS : Keine registrierptlichtigen Anzeigen
Test result No indications found
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